LOCTITE

Karta Danych Technicznych

LOCTITE® 406™

Luty 2012
OPIS PRODUKTU Stal (odttuszczone) 20 do 45
Charakterystyka produktu LOCTITE® 406™ Aluminium <5
Technologia Cyjanoakrylan Eeof’re'; e :g
Zwiazek chemiczny Cyjanoakrylan etylowy Agtéczu irylowy -
Postac¢ nieutwardzo Klarowna, bezbarwna do stomkowej PVC <
1 LMS
nego clecz : : Poliweglan 10 do 20
Sktadniki Jednosktadnikowy - nie wymaga Tworzywo fenolowe <5
mieszania
Lepkosé Niska
Utwardzanie Wilgotnos¢ atmosferyczna
Zastosowanie Klejenie Szybkos$é utwardzania w zaleznosci od szczeliny

Kluczowe materiaty Tworzywa sztuczne i kauczuki

Niniejsza Karta danych technicznych jest wazna dla
LOCTITE® 406™ wyprodukowanego od daty podanej w
czesci "Data Produkc;ji"”.

LOCTITE® 406™ jest przeznaczony do taczenia tworzyw
sztucznych i kauczukowych materiatéw, gdzie wymagany jest
bardzo szybki montaz.

Commercial Item Description A-A-3097:

LOCTITE® 406™ posiada kwalifikacje zgodnie z norma
Commercial Item Description A-A-3097. Uwaga: Jest to
regionalna aprobata. W celu uzyskania dodatkowych informacji
i wyjasnien, prosze kontaktowac sie z lokalnym os$rodkiem
obstugi techniczne;.

WLASNOSCI MATERIALU NIEUTWARDZONEGO
Gestos¢ @ 25 °C 1,1
Lepkos$¢, metoda stozek i ptyta, mPa-s (cP):

Temperatura: 25 °C, Wsp. $cinania: 3 000 s™
Lepkos¢, Brookfield - LVF, 25 °C, mPa's (cP):
Wrzeciono 1, predko$¢ 30 obr./min/

Temperatura zaptonu - patrz karta charakterystyki
MSDS

12 do 22'¥s

15do 25

TYPOWY PRZEBIEG UTWARDZANIA

w normalnych warunkach wilgotnosc¢ powietrza
zapoczatkowuje proces utwardzania. Chociaz wytrzymatosé
funkcjonalna jest osiggana w stosunkowo krotkim czasie, to
jednak utwardzanie trwa co najmniej 24 godziny, zanim
produkt uzyska petng odporno$¢ chemiczna.

Szybkos¢ utwardzania w zaleznosci od materiatu
Szybkos¢ utwardzania zalezy od klejonego materiatu.
Ponizsza tabela przedstawia czas ustalania uzyskany na
roznych materiatach przy 22 °C i 50 % wilgotnosci wzglednej
otaczajgcego powietrza. Jest to czas do osiggniecia
wytrzymatosci na Scinanie na poziomie 0,1 N/mm? ..
Czas ustalania, sek.:

Szybkos$¢ utwardzania zalezy od szczeliny zigcza. Mate
szczeliny powodujg szybsze utwardzanie. Zwiekszenie
szczeliny sprawi, ze utwardzanie bedzie trwato dtuzej .

Szybkos¢ utwardzania w zaleznosci od wilgotnosci
Szybkos¢ utwardzania zalezy od wilgotnosci wzglednej
otoczenia. Najlepsze rezultaty sg osiggane kiedy wilgotnosc
wzgledna otoczenia jest na poziomie od 40% do 60% w 22°C.
Nizsza wilgotnos¢ prowadzi do wolniejszego utwardzenia.
Wyzsza wilgotnos¢ przyspiesza ten proces, ale moze ostabia¢
koncowg wytrzymatos¢ ztgcza.

Szybkos¢ utwardzania w zaleznosci od aktywatora

Jezeli nie do przyjecia jest diugi proces utwardzania
spowodowany duzymi szczelinami, mozna go przyspieszy¢
poprzez naniesienie na powierzchnie aktywatora. Moze to
jednak wplyna¢ na zmniejszenie wytrzymatosci ztgcza, tak
wiec nalezy sprawdzi¢ wyniki przeprowadzajgc wczesniej test.
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TYPOWE PARAMETRY MATERIALU UTWARDZONEGO
Wiasnosci ztaczy

Po 24 godz @ 22 °C
Wytrzymato$é na $cinanie, 1ISO 4587:

Stal (po obrébce strumieniowo- N/mm? 15,5
Sciernej) (psi) (2 250)
Wytrawione aluminium N/mm? 12
(psi) (1740)
Dwuchromian cynku N/mm? 14
(psi) (2 030)
ABS *N/mm? 8,8
* (psi) (1280)
PVC *N/mm? 8,7
* (psi) (1 260)
Poliweglan *N/mm? 9,1
* (psi) (1320)
Tworzywo fenolowe *N/mm2 11,3
* (psi) (1 640)
Polichloropren *N/mm? 1
* (psi) (150)
Kauczuk nitrylowy *N/mm2z 1,2

*(psi) ()

Blokowa wytrzymato$¢ na Scinanie, 1ISO 13445:

Poliweglan N/mm? 13,1
(psi)  (1900)
ABS *N/mm2 23,7
* (psi) (3 440)
PVC N/mm? 1,8
(psi)  (260)
Tworzywo fenolowe *N/mm? 13,8

*(psi)  (2000)

* zniszczenie substratu

Wytrzymatos¢ na rozcigganie, ISO 6922:
Buna-N N/mm? 13
(psi) (1 890)

Po 10 sek @ 22 °C
Wytrzymatos¢ na rozcigganie, 1ISO 6922:
Buna-N N/mm?  26,9-Vs
(psi) (=1 000)

TYPOWA ODPORNOSC NA SRODOWISKO
Utwardzany przez 1 tydzien @ 22 °C
Wytrzymatosé na Scinanie, 1ISO 4587:
Stal zwykta weglowa (po
obrébce strumieniowo-$ciernej)

Wytrzymatosé w temperaturze
Testy w temperaturze
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Odpornosé na chemikalia / rozpuszczalniki
Starzenie w okreslonych warunkach, badanie w temp. 22 °C.

% petnej wytrzymatosci
Medium °C 100 h 500 h 1000 h
Olej silnikowy 40 100 85 70
Benzyna 22 90 100 95
Woda 22 55 70 70
Woda/glikol 22 85 75 80
Etanol 22 105 105 100
Izopropanol 22 120 110 120
Wilg. wzgledna 98% RH| 40 50 60 45

Odpornos$é na chemikalia / rozpuszczalniki
Starzenie w okre$lonych warunkach, badanie @ 22°C.
Wytrzymatos¢ na Scinanie, ISO 4587, Poliweglan

% petnej wytrzymatosci
Medium °C 100 h 500 h 1000 h
Powietrze 22 100 100 105
Wilg. wzgledna 98% RH| 40 85 90 85

Henkel Loctite Americas

Henkel Polska Sp. z 0.0.

+860.571.5100 +48.22.56.56.200
W celu zapoznania sie z aktualng oferta Loctite zapraszamy na strone internetowa:

Henkel Loctite Asia Pacific
+81.21.2891.8863

www.loctite.pl
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INFORMACJE OGOLNE

Nie zaleca si¢ stosowania tego produktu do urzadzen
z czystym tlenem i/lub bogatych w tlen; nie powinien tez
byé uzywany do instalacji z chlorem i innymi materiatami
silnie utleniajacymi.

Petna informacja dotyczaca bezpiecznego obchodzenia sie
z tym produktem znajduje sie w karcie
charakterystyki (MSDS).

Wskazoéwki dotyczace stosowania

1. kaczone powierzchnie powinny byé oczyszczone i
odttuszczone. Powierzchnie oczysci¢
rozpuszczalnikowym $rodkiem czyszczacym Loctite® i
pozostawi¢ do wyschnigcia.

2. Aby poprawi¢ adhezje do powierzchni z tworzyw
sztucznych o niskiej energii powierzchniowej, mozna
natozy¢é Loctite® Primer na taczone powierzchnie. Nie
stosowa¢ nadmiernej ilosci Primer. Pozostawi¢ Primer do
wyschniecia.

3. Jesli to konieczne, mozna zastosowaé LOCTITE®
Activator.  Nalozy¢é aktywator na jedng taczong
powierzchnig (nie nalezy stosowaé aktywatora na
powierzchnie, gdzie uprzednio zastosowano Primer).
Pozostawi¢ aktywator do wyschnigcia.

4. Nanie$¢ klej na jedng z ftaczonych powierzchni (nie
naktada¢ kleju na powierzchnie, na ktére naniesiono
aktywator). Nie nalezy stosowaé tkaniny czy tez szczotki
do rozprowadzania kleju. Ztaczy¢ klejone czesci w ciagu
kilku sekund. Czesci muszg by¢ doktadnie dopasowane
przed klejeniem, bo krotki czas ustalania praktycznie
uniemozliwia jakiekolwiek dostrojenie.

5. LOCTITE® Activator  moze by¢ zastosowany do
utwardzenia nadmiaru kleju wystepujacego poza
ztaczem. Rozpyli¢ lub nanies¢ aktywator na nadmiar
kleju.

6. Tak utworzone ztgcze nalezy pozostawi¢ nieruchome lub
zacisniete do czasu utwardzenia si¢ kleju.

7. Nie nalezy poddawa¢ ztgcza wysokim obcigzeniom az do
uzyskania petnej wytrzymatosci (na ogoétod 24 do 72

godzin po montazu, zaleznie od szczeliny zigcza,
materiatéw oraz warunkow otoczenia).

Norma Materialowa Loctite'"s

LMS z dnia Grudzien 22, 2011. Dla wybranych wiasciwosci
produktu i dla kazdej szarzy, dostepne sg raporty z testéw.
Raporty LMS zawieraja wyniki badan wybranych parametrow,
prowadzonych podczas kontroli jakosci iokreslonych jako
zgodne z wymaganiami klienta. Dodatkowo prowadzone sg
petne badania jakosci produktu oraz jego zgodnosci z
normami. Szczegdélne wymagania klienta dotyczace wymagan,
moga by¢ koordynowane przez dziat jakosci Henkel Loctite.

Magazynowanie
O ile na etykiecie produktu nie ma innych wskazan, idealnym
sposobem jego przechowywania bedzie pozostawienie go

w zamknigtych  pojemnikach ~ w chtodnym i  suchym
pomieszczeniu.
Zalecana temperatura przechowywania oryginalnie

zamknietych pojemnikéw: od 2 °C do 8 °C. Przed uzyciem
produkt nalezy ogrza¢é do temperatury otoczenia.
Optymalne jego warunki stosowania to 22 °Ci 50 %
wilgotnosci wzglednej. Resztek materialu nie nalezy
umieszczaé z powrotem w jego oryginalnym pojemniku, gdyz
mogtoby dojs¢ do zanieczyszczenia produktu. Korporacja
Henkel nie bierze odpowiedzialnosci za produkt, ktéry zostat
zanieczyszczony lub  przechowywany niezgodnie ze
wskazaniami. Dalsze informacje na temat okresu przydatnosci
produktu mozna uzyska¢ w lokalnym osrodku obstugi
techniczne;j.

Przeliczniki
(°Cx1,8)+32="°F
kV/mm x 25,4 = V/mil
mm x 0,039 = cal

N x 0,225 =1b

N/mm x 5,71 = Ibs
N/mm2 x 145 = psi
MPa x 145 = psi

Nm x 8,851 = Ibs

Nm x 0,738 = Ib-ft
Nmm x 0,142 = oz-cal
mPas = cP

Data produkciji

Niniejsza Karta Danych Technicznych jest wazna dla LOCTITE
® 406™ wyprodukowanego od ponizszych dat:

Data produkgji:
Listopad 2011

Miejsce produkgcji:
Unia Europejska

Chiny w toku
Indie w toku
U.S.A. w toku

Data produkcji moze by¢ okreslona z kodu kreskowego
podanego na opakowaniu. W celu uzyskania pomocy nalezy
skontaktowa¢ sie z lokalnym osrodkiem obstugi technicznej lub
przedstawicielem technicznym.

Henkel Loctite Americas
+860.571.5100

Henkel Polska Sp. z 0.0.
+48.22.56.56.200

W celu zapoznania sie z aktualng oferta Loctite zapraszamy na strone internetowa:

Henkel Loctite Asia Pacific
+81.21.2891.8863

www.loctite.pl
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Uwaga

Materiat zawarty w niniejszym opracowaniu zostat
przygotowany w oparciu o najlepszg wiedze i stuzy jedynie
celom informacyjnym. Korporacja Henkel nie ponosi
odpowiedzialnosci za wybrang przez uzytkownika metode lub
sposob jej zastosowania, a w konsekwencji za uzyskane przez
niego rezultaty. Sprawg uzytkownika jest takze podjecie
odpowiednich srodkéw ostroznosci, aby unikna¢ ew. ryzyka dla
produkcji i oséb, wigzacego sie z uzytkowaniem produktu.
Korporacja Henkel nie uwzglednia zadnych roszczen
zwigzanych z uszkodzeniem, zniszczeniem produkcji czy
utratg zysku. Stanowisko to wynika z faktu, ze
Korporacja Henkel nie ma kontroli nad sposobami
korzystania z produktu przez poszczegdinych
uzytkownikéw, nie mozemy zatem wspétuczestniczyé
w konsekwencjach ew. bledéw czy niedopatrzen. Opisane
tutaj procesy nie muszg by¢ wytacznie patentami lub licencjami
Korporacji Henkel. Radzimy, aby kazdy uzytkownik, przed
zastosowaniem produktu, przeprowadzit wtasng probe
postugujac  sie  przedstawionymi  tu  danymi  jako
przewodnikiem. Ten produkt moze byc¢ objety jednym Ilub
wiekszg liczbg patentdow lub opatentowanych aplikacji
amerykanskich lub innych krajéw.

Uzywanie znakéw firmowych

Poza wymienionymi jako niepodlegajace wszystkie znaki
firmowe wystepujace w tym dokumencie sg wilasnoscig
Korporacji Henkel. Znak ® wskazuje, ze jest to znak handlowy
zarejestrowany w urzedach patentowych USA lub innych
krajow.

Referencje 1.4

Henkel Loctite Americas Henkel Polska Sp. z 0.0.
+860.571.5100 +48.22.56.56.200

Henkel Loctite Asia Pacific
+81.21.2891.8863

W celu zapoznania sie z aktualng oferta Loctite zapraszamy na strone internetowa: www.loctite.pl



